Traindustrins tillkomst och utveckling under aren 1849 t o m 1978
pa norra sidan av Ljusnans mynning.

Exteriorbild av  Ljusne
Angsag som anlades 1881-
82 och var i drift till 1908.
. Anliggningen hade 16
ramar och 5 Kkantverk.
~ Arskapaciteten var 26000
. stds sdgat virke. Vid denna
tidpunkt en av Sveriges
~ storsta.
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P4 norra sidan av Ljusnans utlopp fanns fore ar 1849 ingen industri. Aret 1845 hade ett
konsortium med Carl Wilhelm Kempe i spetsen forvirvat Woxna bruk med tillhorande skogar
och understillda bruk. Konsortiets ovriga medlemmar var Achilles von Vegesack, George
Schroder, J Elliot, Gustav Sergel och Anton Ludvig Lonngren.

Detta konsortium forvérvade dven hemmanet nr 6 i Ljusne by pa norra sidan av Ljusnan, av
hemmanségare Olof Ersson, den 9 november 1850. Agarna bildade handelsbolaget Ljusne
Sagverksegare med grosshandlare Wilhelm Henrik Kempe som disponent.

Den norrldndska sagverksindustrin var @nnu vid halvsekelskiftet 1850 ganska outvecklad. Den
sammanlagda exporten av plank och bridder fran de norrldndska distrikten var vid denna tid
endast 26 500 stds. Sarskilt svagt utvecklad var sagverksindustrin i Hilsingland, och det berodde
till stor del pa jarnhanteringens starka stillning i denna provins.

Ett flertal hiindelser vid mitten av 1800-talet kom gemensamt att medfora ett kraftigt uppsving
for trivaruhanteringen. Sagningen som tidigare hade varit kringgirdat av restriktioner och
néringsfrihet infordes i och med att skravidsendet upphorde. Dessutom upphévdes exporttullarna
pa travaror. Ute i Europa fanns ett stort behov av sagade trivaror frimst i Frankrike och
Storbritanien. De hoga importtullarna i Storbritannien togs bort, angkraften infordes i
sagverksindustrin och aktiebolagslagen inférdes 1848.

Trots angmaskinens inférande i Sverige 1848 hingde det stora uppsvinget i sagverksindustrin
samman med vattensagarnas tekniska utveckling under 1850-1860 talet.

Under aren 1849-1850 uppfordes ett vattendrivet sagverk med fyra ramar vid vattenbassidngen
som avgrinsades av fastlandet i norr, samt av Rokarholmen och Galtharen i soder.
Vattenbassingen fylldes igen ar 1973 och pa den ungefirliga plats déir den forsta sagen lag,
ligger nu norra kraftstationens tomma generatorbyggnad Via en griavd kanal pa norra sidan om
Ljusnan fick siagen sin kraftforsorjning.. Kanalens inlopp lag i h6jd med Sjofiskarn, ett gammalt
kronofiske for lax kint redan pa 1600-talet och som arrenderades av Ljusne Sagverksegare. Fran
kanalens inlopp och ca 250m nedstroms var ett dammhus beldget, med dammluckor for reglering



av vattenflodet till sagverket. Kanalens bredd var ca 6,5m fore och ca 9m efter dammhuset.
Kanalens ldngd fran dammbhuset till sagverket var ca 420m. Lings kanalsidan och mot dlven
fanns tva skibord for ca 25m langa vattenoverrinning, ett beldget mellan vattenintaget och
dammhuset, det andra ca 150m uppstroms raknat fran sagen.

Saghuset var pa 1850-talet, ca 30m langt och ca 18 m brett. Matten #r skalmatt tagna pa en karta
over Ljusne Alvs utlopp upprittad ar 1855 av L. Bergman. Sigverket byggdes om och
moderniserades tre ganger, forsta gangen 1861, andra gangen 1864, da hade antalet skepp
utokats till tre med varsin kerattbana. Tredje gangen sagen byggdes om var 1877, efter denna
genom gripande ombyggnad utokades antalet sagramar till 20 och sdghuset bestod nu av fem
skepp. Séagens lingd var ca 57m och dess totala bredd var ca 25m. Ségen var orienterad i vist-
Ostlig riktning och inmatning av timmer skedde med hjilp av fem kerattbanor fran oster.

Den kanal som forsag sagverket med vattenkraft hade breddats bade fore och efter dammhuset,
bredden fore till 9m och efter dammbhuset till 13meter. Vattenmagasinets yta fore sagverket hade
utokats fran ca 550m2 till ca 1500m2 och kubikinnehéllet i proportion till detta. Trots dessa
insatser rickte flodet inte till for drift av 20 ramar. Pa grund av den otillrickliga vattenforingen
och den daliga verkningsgraden pa datida vattenturbiner installerades en angmaskin som drev
atta ramar. Resterande tolv ramar drevs av vattenkraft.

Oberoende av vilken drivkraft som anvéndes, vatten - eller angkraft 6verfordes kraften fran den
via drivcemmar fran de stora remskivor som var monterade pa vattenturbinens eller
angmaskinens utgdende axlar till en eller flera huvudaxelledningar. Fran dessa
huvudaxelledningars remskivor bredde sig sekunddrremmar ut till sagramar, kantverk,
huggmaskiner och transportorer.

Ljusne sagverk var vid denna tid med sina 20 ramar ett av distriktets storsta sagverk och tillhorde
dven landets storsta exportsagverk. Forutom plank och briader genererade sagverket stora
méngder span, bakar och ribb. Spanet brindes i sdrskilda brannhus. En del av trdavfallet
anvindes ocksa som brinsle for anggenerering. Storsta delen av ribb och bakar fraktades fran
sagverket pa rélsbana till den sirskilda kolningsplatsen. Kolningen som lag ca 350m fran
sagverket i nordlig riktning och som utokades efter hand. Pa kolningsplatsen kolades de milor
som rests av ribb och bakar samt av speciell kolved, klentimmer. Det trikol som framstilldes
genom kolmilans ofullstdndiga forbrinning saldes fore 1874 till Ljusne jernverksegares masugn
péa sodra sidan av édlven. Den var en stor forbrukare av trikol for sin masungsprocess. Under
1870-talet kunde man inte enas om kolpriserna. Detta bidrog till att Kempe den 5 mars 1874
meddelade kommerskollegiet att han pa hemmanet Norrljusne nr 6 pa Ljusnans norra strand
anlagt en masugn. Den skulle kallas Ljusne sdgverksegares masugn och allt trikol som kolades
forbrukades nu i den egna masugnen. Det var inga sma mingder som kolades. Under 1882
framstilldes 24.000 laster trikol vilket motsvarade ca 47.400m3. For att tillvarata alla
biprodukter, trdoljor, terpener mm anlades kolugnar samt en trdoljefabrik. Enligt karta fran 1882
fanns pa kolningsomradet 45 milor och 10 kolugnar. Kolningsverksamheterna upphorde ungefar
1925 1 samband med norra jidrnverkets avveckling. 1880-talets sista decennier innebar
sagverksdoden for vattensigarnas vidkommande. Angsigsindustrin borjade i Sundsvall -
Hirnosandsdistrikten, dir den forsta dngsagen anlades 1849 i Tunadal, Medelpad. Den forsta
angsagen i Soderhamns distriktet uppfordes 1854 i Ala.

Den kombinerade dng och vattensagen i Ljusne ersattes 1881 av en ny angsagsanldggning med
16 ramar och 5 kantverk. Arskapaciteten lag pa 26.000 stds virke, och var vid denna tidpunkt ett
av Sveriges storsta sagverk. Den nya sagen bestod av tva skepp, varje skepp hade en bredd av ca
24m och ldngden var ca 50m. Sagverket var lokaliserat i vistlig-ostlig riktning och lag ca 70m
nedstroms fran det #dldre sagverket och var spegelvint i forhallandet till detta. Inmatningen av
timmer skedde med hjdlp av 6 Kkerattbanor fran vister. Vattenmagasinets yta med
timmermagasin, landgangar, skiljen, kerattbanor mm fore sagverket hade utokats med ca 4200



kvadratmeter i forhallande till det dldre sagverket. Ca 3200 kubikmeter i massor hade i detta
sammanhang schaktats bort. Pa Ostra gaveln av sdgverket 1dg sorteringsplatan varifran det
sorterade virket fraktades pa jarnvégsspar till den niarbeldgna bradgarden.

Den 1 Oktober 1881 togs den nya sagen i drift och ur en artikel i S6derhamns tidning den
7 Oktober 1881 kan man ldsa foljande:

“Den nya, i storartad skala uppforda sagen vid Ljusne dr nu sedan en vecka fullstdndigt
iordningstilld och dess 16 ramar i full gang. Det hela drivs av tva angmaskiner en dldre som
undgatt visentlig forbittring och en ny synnerlig brinslebesparande compound
kondenseringsmaskin med vinkelvevar om 160 effektiva histkrafter, forfiardigad vid Ljusne
mekaniska verkstad. Sjdlva saghuset 154 fot brett 170 fot langt, utmérker sig for sin litta
luftiga byggnad. En praktisk inréttning dr den kapsag med vilken ribb och bakar kapas till
lika ldngd. Till kapsagen dr kopplad en sinnrik mekanism varigenom det avsagade virket
nedsldppes genom golvet. Under den morka delen av aret upplyses sagen av elektriskt ljus,
tva lagor placerade vid Ostra och tva vid vistra gaveln, gav full upplysning bade inat sagen
och till en ganska stor yta at platsen utanfor. Utan tvivel har vart lands sagverksindustri intet
etablissement att uppvisa som kan sittas i jimbredd med Ljusne sagverk, sadant det nu
framtréader i sin nya gestallt*.

Den dldre angmaskin som omtalas i tidningsartikeln dr formodligen den angmaskin som forut
varit installerad i det kombinerade vatten och angdrivna sagverk som hade 20 ramar. Den nya
angmaskinen om 160 hk var for datida forhallanden en imponerande skapelse. I Ljusne
bruksmuseums arkiv finns original av sammanstillningsritningar som visar angmaskinens
utseende, konstruktion och huvudmatt. Maskinen var tvacylindrig, hogtryckscylindern hade en
inre diameter av 475mm, lagtryckscylinderns diameter var 933mm och slaglingden var 600mm.
Angmaskinens bottenplatta hade métten 3200mm x 2100mm, héjden fran bottenplattan till
oversida cylindrar var ca 6000mm. Den utgaende axeln hade en diameter pa 210mm och dess
langd fran CL-ramlager till stodlagret var 1380mm. Mitt pa den utgaende axeln var en remskiva
monterad som drev sagverkets huvudaxelledning, remskivans diameter var 3540 mm och
bredden var 600mm. Angmaskinen var konstruerad, gjuten och tillverkad pa Ljusne mekaniska
verkstad. Det sagverk som drevs med angkraft och som invigdes 1881 drevs till midsommar
1907 da sagverksdriften upphorde. Alla maskiner revs ut och saldes. Saghuset anvindes sedan
som kolhus for det niarbeldgna jarnverket till 1915 da saghuset forstordes genom brand.

Fran mitten av 1907 och till februari manad 1917 forekom ingen sagverksrorelse i Ljusne. Aren
1915-16 byggdes en ny elektriskt driven sag med 8 ramar, med en kapacitet pa over 10.000 stds.
Den var for sin tid en mycket modern anldggning. Det kan noters att elkraften till det nya
sagverket ej kom fran vattenkraftsstationer utan fran en nyss uppford gaskraftanliggning. Flis
och span forgasades i en gasgenerator till brannbar gas som via en gasmotor drev den med
gasmotorns huvudaxel sammankopplade generatorn. Sighuset var en tribyggnad med plattak
vilade pa vinkeljarnstakstolar, taket hade ljusinsldpp via lanterniner och gavlarna via fonster
portier. Sagen var beldgen vid stranden vid den sakallade Vardbergsviken och oster om
Vardberget. Saghuset var ca 56 m langt och ca 28m brett var orienterat i syd-nordlig riktning.
Sagen hade tva vaningar, i den 6vre sonderdelades sagverkstimret. I undre vaningen hoggs bakar
och ribb upp till flis. Aven spanhanteringens fliktar och trumsystem var placerade dir. Fran
timmermagasinet i Vardbergsviken fordes timret via timmersorteringen in i saghuset. Det gick sa
till att timret frdn magasinet matades upp pa speciella transportorer, krattorna vars dragkéttingar
pa varannan meter hade medbringare. Dessa hakade fast i stocken, som pa detta sitt forflyttades
fran vattnet in i saghuset. 1915-16 ars sag hade 8 sadana transportorer kerattbanor for varje
sagram. I sagramarna delades stocken till plank och bridor som via transportorer forflyttades till
kantverken dér de kantskérdes till den virkesbriddd som gav det bidsta ekonomiska utbytet. Efter
kantningen justerades virket, dndarna renkapades vid behov och defekter kapades bort.



Virket gick sedan till sorteringen. De bakar som vid sdgningen foll pa sidan fran den sigade
stocken transporterades till speciella klyvsagar. Det ur bakarna kluvna virket bearbetades vidare i
mindre kantverk till stav som i sin tur justerades i lingder. Det skedde med lyftbara kapsagar
som var monterade i kapbdnken dir dven aktuella lingdmatt fanns angivna. Ribben fordes ut ur
sagbyggnaden till vinster av en remtransportor dir dven virke ldmpligt for kolning togs ut. Det
kluvna restvirket, bakar och sekunda ribb samt sagspan férdes bort med klotstransportorer eller
platklidda stup ned till tuggmaskiner som forvandlade trdavfallet till flis. Flisen och spanet
blastes med hjilp av kraftiga fliktar via rorledningar till flis respektive spanupplag. Utanfor
sagen lag sorteringsplatan pa sddra sagaveln dit kom det forsagade virket fran kant och
justerverk, och dir skedde den forsta sorteringen till kvalitet och dimension. Plank och grova
brider sorterades i langdriktningen, De mindre dimensionerna sorterades 1 tvérriktningen med
hjilp av kittingtransportorer som fordelade det klena virket lings med de vagnar som stod utmed
transportorerna. Virket drogs ut och staplades pa vagnarna efter kvalitet och dimension. Fran
sorteringsplattan skedde utfraktningen till bridgarden via hogbanor dir en elektrisk driven
travers fraktade en eller flera vagnar med sorterat virke till bradgardsomrade dir virket horde
hemma. Hogbanesystemet ersatte helt det gamla systemet med axelbédrning och stabbldggning av
virke upp pa stabbarna viket var ett tungt och farligt arbete. Hogbanesystemet var kvar till 1950-
talet da det revs och successivt ersattes med gator for truckhantering. For att sikra vinterbehovet
av sagtimmer lades timmervéltor upp pa land forst med hjidlp av timmerhist, efter 1950 med
hjdlp av en kabelkran. Inga storre investeringar gjordes under 1930 och 40-talen. Sagverket
moderniserades 1950 da de gamla sdgramarna revs ur och ersattes med 4 snabbramar. Nya
moderna barkmaskiner installerades samtidigt. Under aren 1960-62 tillkom ny rasortering liksom
tva stroldggningsverk, ett maskinellt och ett manuellt. Rasorteringen levererades av Nordstroms
linbanor och stroldggningen var av Tornos fabrikat. Detta var den sista investeringen av format i
Ljusnes sista sag. Den startade sin produktion i februari manad 1917 och upphorde med
sagningen den 4 oktober 1974. Saghuset brindes ned 1978. En 118 arig sagverksepok hade
ddrmed gatt i graven.
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